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 Группой компаний «ЛАРТА» разработаны
технология и оборудование
аэродинамического распыления расплава
полимеров для производства
фильтрующих объемных нетканых
полимерных материалов, имеющих
волокнисто-пористую структуру. В основу
положена технология melt blown. В
качестве сырья для их производства
используются термопластичные
полимеры, такие как полипропилен,
полиэтилен, полиамид и некоторые
другие, в том числе, термостойкие,
полимеры. На основе разработанной
технологии мы изготавливаем
фильтрующие элементы ЭФВП-Г для
фильтров очистки газов и жидкостей.

Элементы фильтрующие волокнистопористые ЭФВП

Химическая стойкость полимерных материалов  
к воздействию широкого спектра агрессивных 
веществ, низкая склонность к набуханию в 
нефтепродуктах, щелочах и кислотах, позволяют 
применять, изготовленные из них 
фильтроэлементы, в различных системах 
фильтрации, например, таких как:
• фильтры магистральных и низконапорных 
систем транспорта природного газа для 
очистки его от твердых частиц, капельной 
влаги и газового конденсата;
• фильтры очистки воздуха от примесей паров и 
масляного тумана, атмосферной пыли;
• фильтры очистки светлых и темных 
нефтепродуктов от капельной влаги;
• фильтры очистки светлых и темных 
нефтепродуктов и гликолей от твердых 
частиц;
• фильтры воздухоочистных установок для 
очистки воздуха от паров слабонцентрированных
соляной и серной кислот;
• фильтры очистки пропан-бутановой смеси, 
сжиженных газов;
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Структура и конструктивное исполнение фильтроэлементов ЭФВП
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Нормальный режим 

работы   коалесцера

Недостаточное время для 

слияния капель (превышена 

скорость газа через 

фильтрующую среду либо 

недостаточная толщина 

фильтрослоя)

Высокая скорость 

отходящего газового 

потока, (отрыв и унос 

крупных капель с потоком 

газа)
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P,МПа 1,25 2,5 4,0 5,5 7,5 9,0

Q 

нм³/час
560 1 100 1 800 2 400 3 300 4 000

∆P,мбар 42 46 52 57 63 72

ЭФВП-Г-0,3-(95-45-516)-КО-21 фактический расход при рабочем давлении до 45м³/час;

P,МПа 1,25 2,5 4,0 5,5 7,5 9,0

Q 

нм³/час
1 050 2 100 3 400 4 600 6 200 7 500

∆P,мбар 41 45 50 56 62 70

ЭФВП-Г-0,3-(125-70-835)-КО-21 фактический расход при рабочем давлении до 85м³/час;

P,МПа 1,25 2,5 4,0 5,5 7,5 9,0

Q 

нм³/час
1 400 2 800 4 600 6 300 8 600 10 000

∆P,мбар 40 44 49 54 60 68

ЭФВП-Г-0,3-(152-85-1016)-КО-21 фактический расход при рабочем давлении до 115м³/час;

Зависимость 
начального перепада 

давления 
от производительности 

стандартных 
типоразмеров 
фильтрующих 

элементов-коалесцеров 
ЭФВП, 

выпускаемых 
Группой компаний 

«ЛАРТА»
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◼ Высокий начальный перепад давления

Изменяющаяся в глубину структура порОднородная структура пор

◼ Ограниченная грязеемкость

◼ Селективная фильтрация

◼ Низкий начальный перепад давления

◼ Высокая грязеемкость

15%

60%
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По основным характеристикам 

соответствует ПТФЭ 

Поверхностная энергия – 20-22 мДж/м2

Рабочие температуры – до 2500С

Фильтрующий материал с высочайшей олеофильностью и гидрофобностью при 

минимальном гидравлическом сопротивлении потоку и большой грязеемкостью. 

Технологическая схема получения

Материала «ГРИФТЕКС»
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ПРЕИМУЩЕСТВА ЭФВП-КО:

-Эффективное удаление частиц размером ≥ 0.3 мкм; 

-Коэффициент уменьшения содержания жидкости (отношение содержания жидкости в исходном 

газе  к содержанию жидкости в очищенном газе) > 2000, то есть при входном весовом содержании 

жидкого аэрозоля 500 мг/м3 - в газе на выходе содержание аэрозоля не более 0,25 мг/м3; 

- Фильтрующий материал имеет низкое газодинамическое сопротивление 

(не более 15 кПа в насыщенном состоянии); 

-Быстрое восстановление эффективной работы  и удаление жидкостных пробок после 

нарушения  стационарного режима работы; 

-Сохранение высокой эффективности при снижении расхода очищаемого газа; 

-Практически полное отсутствие вторичного уноса жидкости (точно  расчитанное  количество 

и расположение фильтроэлементов  коалесцеров позволяет  установить оптимальную 

скорость  отходящего потока газа); 
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ТРИ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНЫХ ЭТАПА В РАЗДЕЛЕНИИ ФАЗ, 

ПОЗВОЛЯЮЩИЕ СОКРАТИТЬ ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ЗАТРАТЫ

•Предварительная фильтрация. 

В фильтроэлементах ЭФВП применен встроенный префильтр для максимального удаления 

твердых примесей в приходящем на коалесцентный слой потоке, которые могут забивать поры 

материала коалесцера, снижая его эффективность и уменьшая ресурс. Префильтр обеспечивает 

повышенный рабочий ресурс коалесцирующей системы и соответственно, уменьшает общие 

эксплуатационные расходы. 

•Коалесцирование капельно-аэрозольной фазы 

Как и все коалесцеры,  ЭФВП работают по принципу слияния мелких капель в более крупные по 

мере прохождения потока через несколько различных слоев фильтровального материала с 

последовательно увеличивающимися порами. Капли, стремясь в открытые поры, сливаются в 

более крупные. Эти крупные капли значительно легче отделить от сплошной фазы. Размер 

коалесцера и его тип определяются различными факторами: физическими свойствами потока, 

скоростью потока, рабочими условиями и химической совместимостью с фильтруемым веществом 

и присадками. ЛАРТА обладает достаточными знаниями, опытом и возможностями для того, 

чтобы расчитать правильный размер и тип коалесцера для конкретных условий процесса 

фильтрации. 

•Отделение свободной жидкой фазы из газового потока 

После формирования крупных капель, они должны быть удалены из потока. В фильтрах-

коалесцерах размещение элементов должно бать таким, что скорость потока газа, уходящего 

с них, была ниже скорости уноса скоалесцировавших капель, поэтому очень важным является 

расчет корпуса сепаратора-коалесцера.
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ЭФВП-Г-0,3-(152-100-1016)-КО-31 - аналог фильтроэлемента 

PALL CS604LGA эксплуатируется в газосепараторах на 

Белорусском газоперерабатывающем заводе. Во время 

эксплуатации фильтроэлементы обеспечили необходимую 

производительность и высокое качество очистки попутного 

газа. Особенностью данных фильтроэлеентов является 

применение в их структуре слоя из фторопластовых 

микроволокон с высочайшей олеофобностью и 

гидрофобносью, что позволяет им воспринимать высокие 

жидкостные нагрузки.
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Разрез ФЭ после эксплуатации – внутренняя 
поверхность коалесцентного слоя.

Разрез ФЭ после эксплуатации – наружная 
поверхность коалесцентного слоя.
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Общество с ограниченной 
ответственностью  
«ЛАРТА  Текнолоджи»,
241050, Российская Федерация, г.Брянск, 
Бульвар Гагарина,27

Тел. +7(905)—188-22-31

Общество с дополнительной 
ответственностью
«Научно-технический центр ЛАРТА»,
246029, Республика Беларусь,
ул. Карбышева, 9

E-mail: filter@lartagroup.com

Тел. +375-(232)-73-26-70
+375-(29)-629-36-20

mailto:filter@lartagroup.com

